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Anwendungsgebiete 
! Werften
! Bergbau
! Schwer zugängliches Gelände
! Pipelines und Leitungssysteme
! Sonstiges

Domaines d’application
! Chantiers navals
! Mines
! Terrains difficiles
! Oléoducs et pipelines
! Autres

A la demande
! Kit Numérique V+A
! Kit Électrode MMA
! Kit Burn Back
! Kit 5 Programmes
! Kit refroid. à l’eau

Auf Anfrage
! Digital-Kit V+A
! MMA-Elektrodenkit
! Rückbrand-Kit
! 5-Programm-Kit
! Wasserkühlungskit

nbre réglages 
Schaltstufen

nbre réglages  
Schaltstufen

Thermostat 
Thermostat 

Refroid. forcé  
Forcierte Kühlung 

Chariot poste à souder 
Generator auf Wagen 

Burn back
Rückbrand

Réglage du temps pour 
soudage par points

Punktschweiß-Timer 

MIG/MAG

LIFT

MIG/MAG

Possibilité de 
commande à distance  
Fernsteuermöglichkeit 

Arc pilote  
Pilotlichtbogen

Instruments de mesure  
Messinstrumente 

Commande numérique
Digitalsteuerung

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

Amorçage haute fréq.
HF-Zündung

VІ±X%

Comp. tens. de réseau élec.  
Netzspannungsausgleich

MMA

MMA

DIGITAL

Programable
Programável

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %
DUTY
CYCLE

Hot start
Heißstart

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
Gleichstromausgabe

DC

Sortie courant cont. et alt
DC und AC Ausgang

AC
DC

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Rég. bal. ondes carrées 
Ausgew. Impulssteuerung

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsation 
Impuls 

PULSED

+ -

TIG (WIG)

TIG (WIG)

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Poste à souder portatif 
Tragbarer Generator 

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Lichtbogendruck

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
Spannungsreduzierung

VRD

Compresseur intégré
Eingebauten kompressor
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Débitmètre

Durchflussmesser

Caractéristiques techniques et accessoires - Technische Eigenschaften und Zubehör

Entraînement 4 galets 
en aluminium

4-Rollen-Vorschub aus 
Aluminium

Kit numérique V+A EVOLUTION 
avec présélection des paramètres 
de soudage et possibilité du Kit 
pour enregistrer 5 programmes de 
soudage

V+A Evolution: Digitalkit mit 
Vorauswahl der Schweißparam-
eter und der Möglichkeit, fünf 
Schweißprogramme zu speichern

SKY YARD 5 4R * SKY YARD 15 4R**

Code Code Remote SKYY00001 SKYY00002

SKY YARD 5 4D * SKY YARD 15 4D**

Code Code Digital SKYY00005 SKYY00006

Alimentation Stromversorgung V ac 42/24 42/24

Réglage fil Drahtgeschwindigkeit m/min. 0,2-23 0,2-23

Sélecteur Timer-Auswahl 2/4 T 2/4 T

Bouton d'avancement du fil Drahtvorschub-Taste de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Bouton essai gaz Gastest-Taste de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Burn back Rückbrand de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Dimensions Abmessungen

L mm 464 555

W mm 176 211

H mm 366 428

Poids Gewicht Kg 8,5 12,5

* Pour bobines de 5 kg - Für Spulen mit 5 kg 
** Pour bobines de 15 kg  - Für Spulen mit 15 kg 
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WIRE FEEDER

LE SYSTÈME D’ENTRAINEMENT LE PLUS LÉGER AU MONDE  
DER LEICHTESTE VORSCHUB DER WELT 

Indestructible, protégé des décharges électriques, protégé de l’eau, extrêmement 
léger. Il est équipé de : système d’entraînement à 4 galets pour fils entre 0,8 et 2,4 
mm, débitmètre pour le contrôle du gaz, fonction test de gaz, fonction test du fil, 
2/4 temps. Dans la version numérique, présélection des paramètres de soudage 
également pour la fonction électrode (MMA). Aujourd’hui, avec les nouveaux kits, 
vous pouvez enregistrer et récupérer jusqu’à 5 programmes de soudage.

Unzerstörbar, stromschlagsicher, wassergeschützt und sehr leicht. Verfügt über: 
4-Rollen-Vorschubeinheit für Drähte mit 0,8 - 2,4 mm, Gaskontroll-Durchflussmesser, 
Gastest, Drahttest, 2/4-Taktfunktion. In der digitalen Version ist die Vorauswahl der 
Schweißparameter auch für die Elektrodenfunktion (MMA) möglich. Mit dem neuen 
Kit können bis zu 5 Schweißprogramme voreingestellt, gespeichert und abgerufen 
werden

SKY YARD 15

SKY YARD 5-15 P
Nouveau kit avec 5 programmes de soudage
Neues Kit für Programmierung von 5 Schweißprogrammen

SKY YARD 5


