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SKY 4D 2.0 - SLEIGH 1PMIG MAG

Navy Line - Trainafilo Sky + Pushpull
SKY Feeder + Pushpull - Navy Line

SKY 4D PP SLEIGH 1P 4R

Codice Code
Standard - SGH000002

Digital SKY000014 -

Alimentazione Input primary V ac 42/24 42/24

Regolazione filo Wire speed control m/min. 0,2-23 0,2-23

Selettore Time selector 2/4 T 2/4 T

Bruciatura finale del filo Burn-Back di serie / standard di serie / standard

Kit digitale V+A Kit digital meter V+A di serie / standard di serie / standard

Kit 4 ruote D.80 Kit 4 wheel D.80 di serie / standard di serie / standard

Pulsante avanzamento filo Wire inching di serie / standard di serie / standard

Pulsante prova gas Gas test di serie / standard di serie / standard

Dimensioni Dimensions

L mm 700 258

W mm 300 167

H mm 520 243

Peso Weight Kg 20 5

Workplaces
n Shipyards
n Mining
n Outback
n Pipeline
n Others

Campi di utilizzo
n Cantieri navali
n Miniere
n Entroterra
n Oleodotti e condutture
n Altri

n. Regolazioni
Adjustment pos.

n. Regolazioni
Adjustment pos.

Termostato
Thermostat

Raffredd. forzato
Forced air cooling

Generatore su carrello
Generator on wheels

Burn back
Burn back

Temporizz. puntatura
Spot welding timer

LIFT

Pred. comando a dist.
Remote control facility

Arco pilota
Pilot arc

Strumenti di misura
Measurement instrum.

Controllo digitale
Digital control

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con alta freq.
HF arc striking

V₁±X%

Comp. tens. di rete
Mains voltage comp.

DIGITAL

Programmabile
Programmable

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Hot start
Hot start

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Erog. in corr. continua
Direct current output

DC

Erog. in corr. alt. e cont.
Alt. and current output

AC
DC

Disp. riduzione tensione
Voltage reduction dev.

VRD

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Reg. bil. onda quadra
Sq. wave balance adj.

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsazione
Pulsation

PULSED

+ -

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Generatore portatile
Portable power source

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Arc force

ARC FORCE

MIG/MAG

MIG/MAG

MMA

MMA

TIG (WIG)

TIG (WIG)

TIG

TIG

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Compressore integrato
Built-in Compressor

Traino 4 rulli in alluminio

Aluminium Feed plate 4 rolls

Flussimetro

Flowmeter

Cavo push-pull fino a 20mt

Push-pull cable until 20mt

Caratteristiche tecniche e accessori - Technical details and accessories
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SKY 4D 2.0 - SLEIGH 1P

Navy Line - Trainafilo Sky + Pushpull
SKY Feeder + Pushpull - Navy Line

MIG MAG

Il sistema Push-pull è particolarmente adatto in quegli ambienti dove il lavoro è localizzato lontano dalla 
sorgente di saldatura. In particolare negli ambienti stretti della cantieristica navale, dove qualsiasi altro sistema 
non potrebbe entrare per le dimsioni. Il sistema è composto da un’unità che spinge lo SKY e un’unita che tira 
lo SLEIGHT 1P ed un cavo coassiale.
- L’unità di spinta preleva il filo dalla bobina e lo spinge attraverso il cavo di interconnessione fino all’unità di 

trazione.
- L’unità di trazione, con il suo peso e le sue dimensioni ridotte, alimenta il cavo di interconnessione con il filo 

e lo fa passare attraverso la torcia di saldatura.

The push pull system is particularly adapted in those cases where the work place is located far from the 
generator. Therefore its advantageous to use it in shipyards. 
The system is composed by a push unit, an interconnecting cable and a pull unit.
- The push unit takes the wire from the spool and pushes it, through the interconnecting cable until the pull 

unit.
- The pull unit, with its reduced weight and dimensions, fed the interconnecting cable with the wire and pulls 

it through the welding torch.

SKY 4D 2.0

SLEIGH 1P

NEW DESIGN




