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MIG MAG

Navy Line - Dévidoir Sky + Push-pull 
Navy Line - Drahtvorschub Sky + Push-Pull

Câble tiré-poussé (push-pull) 
jusqu’à 20 m  

Push-Pull-Kabel bis zu 20 m

Anwendungsgebiete 
n Werften
n Bergbau
n Schwer zugängliches Gelände
n Pipelines und Leitungssysteme
n Sonstiges

Domaines d’application
n Chantiers navals
n Mines
n Terrains difficiles
n Oléoducs et pipelines
n Autres

Caractéristiques techniques et accessoires - Technische Eigenschaften und Zubehör

Débitmètre

Durchflussmesser

Entraînement 4 galets 
en aluminium

4-Rollen-Vorschub aus 
Aluminium

SKY 4D PP SLEIGH 1P 4R

Code Code
Standard - SGH000002

Digital SKY000014 -

Alimentation Stromversorgung V ac 42/24 42/24

Réglage fil Drahtgeschwindigkeit m/min. 0,2-23 0,2-23

Sélecteur Timer-Auswahl 2/4 T 2/4 T

Brûlure finale du fil Endkrater-Füll-Strom de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Kit Digital V+A Kit Digital V+A de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Kit de 4 ruedas Ø80 4 Rollen Kit Ø80 de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Bouton d'avancement du fil Drahtvorschub-Taste de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Bouton essai gaz Gastest-Taste de série/serienmäßig de série/serienmäßig

Dimensions Abmessungen

L mm 700 258

W mm 300 167

H mm 520 243

Poids Gewicht Kg 20 5

SKY 4D 2.0 - SLEIGH 1P

nbre réglages 
Schaltstufen

nbre réglages  
Schaltstufen

Thermostat 
Thermostat 

Refroid. forcé  
Forcierte Kühlung 

Chariot poste à souder 
Generator auf Wagen 

Burn back
Rückbrand

Réglage du temps pour 
soudage par points

Punktschweiß-Timer 

MIG/MAG

LIFT

MIG/MAG

Possibilité de 
commande à distance  
Fernsteuermöglichkeit 

Arc pilote  
Pilotlichtbogen

Instruments de mesure  
Messinstrumente 

Commande numérique
Digitalsteuerung

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

Amorçage haute fréq.
HF-Zündung

V₁±X%

Comp. tens. de réseau élec.  
Netzspannungsausgleich

MMA

MMA

DIGITAL

Programable
Programável

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Hot start
Heißstart

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
Gleichstromausgabe

DC

Sortie courant cont. et alt
DC und AC Ausgang

AC
DC

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Rég. bal. ondes carrées 
Ausgew. Impulssteuerung

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsation 
Impuls 

PULSED

+ -

TIG (WIG)

TIG (WIG)

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Poste à souder portatif 
Tragbarer Generator 

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Lichtbogendruck

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
Spannungsreduzierung

VRD

Compresseur intégré
Eingebauten kompressor
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Navy Line - Dévidoir Sky + Push-pull 
Navy Line - Drahtvorschub Sky + Push-Pull

MIG MAG

Le système Push-pull est particulièrement adapté dans les cas où le lieu de travail se trouve loin du poste de soudage. 
Il représente donc une solution idéale pour les zones étroites des chantiers navals auxquelles aucun autre système ne 
pourrait accéder en raison de leurs dimensions. Le système est composé d’une unité qui pousse le SKY et d’une unité qui 
tire le SLEIGHT 1P, ainsi que d’un câble coaxial.
- L’unité de poussée prélève le fil de la bobine et le pousse dans le câble de raccordement jusqu’à l’unité de traction.
- L’unité de traction, grâce à son poids léger et à ses dimensions réduites, alimente le câble de raccordement avec le fil et 

le fait passer à travers la torche à souder.

Das Push-Pull-System eignet sich besonders für Umgebungen, in denen das Werkstück weit von der Schweißquelle entfernt 
ist. Insbesondere in den engen Umgebungen des Schiffbaus, in denen aufgrund der Abmessungen kein anderes System 
Platz findet. Das System besteht aus einer Einheit, die den SKY schiebt und einer Einheit, die den SLEIGHT 1P und das 
Koaxialkabel zieht.
- Die Schiebeeinheit nimmt den Draht von der Spule und schiebt ihn durch das Verbindungskabel bis zur Vorschubeinheit.
- Die Zugeinheit mit ihrem geringen Gewicht und ihren geringen Abmessungen versorgt das Verbindungskabel mit dem - 

Draht und führt ihn durch den Schweißbrenner.

SKY 4D 2.0

SLEIGH 1P

NEW DESIGN

SKY 4D 2.0 - SLEIGH 1P




