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Navy Line - Dévidoir Navy 
Navy Line - Navy-Drahtvorschub

nbre réglages 
Schaltstufen

nbre réglages  
Schaltstufen

Thermostat 
Thermostat 

Refroid. forcé  
Forcierte Kühlung 

Chariot poste à souder 
Generator auf Wagen 

Burn back
Rückbrand

Réglage du temps pour 
soudage par points

Punktschweiß-Timer 

MIG/MAG

LIFT

MIG/MAG

Possibilité de 
commande à distance  
Fernsteuermöglichkeit 

Arc pilote  
Pilotlichtbogen

Instruments de mesure  
Messinstrumente 

Commande numérique
Digitalsteuerung

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

Amorçage haute fréq.
HF-Zündung

V₁±X%

Comp. tens. de réseau élec.  
Netzspannungsausgleich

MMA

MMA

DIGITAL

Programable
Programável

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Hot start
Heißstart

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
Gleichstromausgabe

DC

Sortie courant cont. et alt
DC und AC Ausgang

AC
DC

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Rég. bal. ondes carrées 
Ausgew. Impulssteuerung

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsation 
Impuls 

PULSED

+ -

TIG (WIG)

TIG (WIG)

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Poste à souder portatif 
Tragbarer Generator 

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Lichtbogendruck

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
Spannungsreduzierung

VRD

Compresseur intégré
Eingebauten kompressor

Anwendungsgebiete 
n Werften
n Bergbau
n Schwer zugängliches Gelände
n Pipelines und Leitungssysteme
n Sonstiges

Domaines d’application
n Chantiers navals
n Mines
n Terrains difficiles
n Oléoducs et pipelines
n Autres

A la demande
n Kit Numérique V+A
n Kit Électrode MMA
n Kit Burn Back
n Kit 5 Programmes
n Kit refroid. à l’eau

Auf Anfrage
n Digital-Kit V+A
n MMA-Elektrodenkit
n Rückbrand-Kit
n 5-Programm-Kit
n Wasserkühlungskit

* Pour bobines de 5 kg - Für Spulen mit 5 kg

Caractéristiques techniques et accessoires - Technische Eigenschaften und Zubehör

Débitmètre

Durchflussmesser

Entraînement 4 galets 
en aluminium

4-Rollen-Vorschub aus 
Aluminium

nbre réglages 
Schaltstufen

nbre réglages  
Schaltstufen

Thermostat 
Thermostat 

Refroid. forcé  
Forcierte Kühlung 

Chariot poste à souder 
Generator auf Wagen 

Burn back
Rückbrand

Réglage du temps pour 
soudage par points

Punktschweiß-Timer 

MIG/MAG

LIFT

MIG/MAG

Possibilité de 
commande à distance  
Fernsteuermöglichkeit 

Arc pilote  
Pilotlichtbogen

Instruments de mesure  
Messinstrumente 

Commande numérique
Digitalsteuerung

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

Amorçage haute fréq.
HF-Zündung

V₁±X%

Comp. tens. de réseau élec.  
Netzspannungsausgleich

MMA

MMA

DIGITAL

Programable
Programável

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Hot start
Heißstart

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
Gleichstromausgabe

DC

Sortie courant cont. et alt
DC und AC Ausgang

AC
DC

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Rég. bal. ondes carrées 
Ausgew. Impulssteuerung

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsation 
Impuls 

PULSED

+ -

TIG (WIG)

TIG (WIG)

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Poste à souder portatif 
Tragbarer Generator 

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Lichtbogendruck

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
Spannungsreduzierung

VRD

Compresseur intégré
Eingebauten kompressor

NAVY EVO 5 4 S/D

NAVY EVO 5 4*

Code Code
Standard NWF000002

Digital NWF000004

Alimentation Stromversorgung V ac 42/24

Réglage fil Drahtgeschwindigkeit m/min. 0,2-23

Sélecteur Timer-Auswahl 2/4 T

Bouton d'avancement du fil Drahtvorschub-Taste de série/serienmäßig

Bouton essai gaz Gastest-Taste de série/serienmäßig

Burn back Rückbrand de série/serienmäßig

Dimensions Abmessungen

L mm 500

W mm 187

H mm 310

Poids Gewicht Kg 12,5

Kit numérique V+A EVOLUTION 
avec présélection des paramètres 
de soudage et possibilité du Kit 
pour enregistrer 5 programmes de 
soudage

V+A Evolution: Digitalkit mit 
Vorauswahl der Schweißparam-
eter und der Möglichkeit, fünf 
Schweißprogramme zu speichern
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MIG MAG

Le NAVY EVO 5 4 S/D est un système d’alimentation miniaturisé pour bobines de 5 Kg, conçu tout 
spécialement pour les chantiers navals. Ce poste permet d’effectuer le soudage MIG et à électrode 
enrobée et notamment, de contrôler : la vitesse du fil, la tension de soudage, le courant de soudage 
à électrode, avec présélection des paramètres de soudage; et il offre la fonction 2/4 temps, le 
débit de gaz, le stick out (longueur de sortie de l’électrode), 5 programmes de soudage enregistrés, 
récupérables à partir du panneau frontal. Avec ce système, il est possible d’utiliser des rallonges de 
câble de soudage allant jusqu’à 80 m à partir du poste à souder.

NAVY EVO 5 4 S/D ist eine miniaturisierte Zuführung für speziell für den Schiffbau konzipierte 
Spulen mit 5 kg. Sie ermöglicht das Schweißen mit Draht (MIG) und beschichteten 
Elektroden und insbesondere die Einstellung von: Drahtgeschwindigkeit, Schweißspannung, 
Elektrodenschweißstrom, mit Vorauswahl der Schweißparameter; 2/4-Taktfunktion, Gasfluss, 
Stickout (freie Drahtelektrodenlänge) und 5 an der Vorderseite abrufbaren, speicherbaren 
Schweißprogrammen. Mit diesem System können Schweißverlängerungen bis zu 80 m vom 
Generator verwendet werden.

NAVY EVO 5 4 S/D

NAVY EVO 5 4 digital NAVY EVO 5 4 standard

1-5 PROGRAMMES 
1-5 SCHWEISSPROGRAMMEN

NEW DESIGN




