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INVERTER

Infinity Line - Onduleur Tig CC
Infinity Line - WIG Gleichstrom Inverter

!"#!$%&'(%)*%+,-./

!"#$ !"#$ 0-1'''''&

Alimentation monophasée Einphasen-Stromversorgung V 50/60Hz -

Alimentation triphasée Dreiphasen-Stromversorgung V 50/60Hz 400V ± 10%

Puissance installée Installierte Leistung  Max kVA 9,5

Tension secondaire à vide Leerlaufspannung V %&

Plage de réglage Einstellungsbereich '( 5-400

Cycle de travail Auslastungsgrad

A 100% 310

A 60% 400

A 40% -

Normes Normen
EN 60974-1

EN 60974-10

Degré de protection Schutzart )*+

Classe d'isolement Isolationsklasse H

Dimensions Abmessungen

, mm 530

- mm 240

H mm ../

Poids Gewicht Kg 20

234536738985:;5<5
!  Leichte Zimmerei
!  Mittlere/schwere Zimmerei
!  Automobilindustrie
!  Blechbearbeitung
!  Bauwesen
!  Karosseriebau
!  Regelmäßige Wartung

���}�u���]�v���•�����[���‰�‰�o�]�����Ÿ�}�v
! Charpenterie légère
! Charpenterie moyenne-lourde
! Industrie automobile
! 012$34$
! Construction
! !533"66$34$
! Maintenances ordinaires

I-TIG 403 DC PULSE

!"#$%&'()*+,-%.#
!/"#$%&'()01%.

!"#$%&'()*+,-%.#
!/"#$%&'()01%.#

2%$3,.4)4,#
2%$35.4)4,#

6%7$+&/#7,$8)9)#
:$$%7%*+3%-4,#7,$0)9,#

;%-%$)9,$#.,<$%#$'%9).
;%$)9,$#-,#*)$$,#

='$-#<)*>
='$-#<)*>

2%3?,$/#.,(9/#?,$#?'-4,.
2%3?,$+8/#?+-&)&%3#

@A;B@:;

CAD2

MIG/MAG

E$%)F/#3)-9,#)#9+.4/#
E$%9/#*,3)-9,#G#9+.4/#

:$*,#?+(,4,#
:$*,#?+(,4,#

A-.4$'3%-4,.#9%#3%9+9)#
A-.4$'3%-4,.#9%#3%9+0H,#

I,-4$,((,#9+&+4)(%
J+&+4)(#*,-4$,(

!,$3%
K4)-9)$9.

6%&,()8+,-%#)#.L'-4
KL'-4#)9F'.43%-4

Activaciſn con “Lift arc”#
IgniçĆo com “Lift arc” 

Activaciſn con “Lift arc” 
IgniçĆo com “Lift arc”

M-*%-9+9,#*,-#)(4)#7$%*/
A&-+0H,#*,3#)(4)#7$%N/

OІ!"#

I,3?/#4%-./#9%#$%9##
I,3?/#4%-./#9%#$%9%

@@:

MMA

DIGITAL

E$,&$)3)<(%
ProgramĄvel

PROG.

6%&,()8+,-%#.+-%$&+*)
KP-%$&+*#)9F'.43%-4

SYN

M$,&/#+-#*,$$/#)(4%$-)4)
:(4/#*'$$%-4#,'4?'4

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U!"
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Q,4#.4)$4
Q,4#.4)$4

HOT START

I)3?,#9+#$%&/
I'$$%-4#.4)&%

I!

¯

MAX

mm

MIN

Sumin. en corr. continua
Dist. em corr. conơnua

DC

J+.?/#9%#*,$$/#9+$/#P#)(4/
J+.4/#)4')(#9+$/#%#)(4/

AC
DC

;$)9,#9+#?$,4%8+,-%
Protection class

IP..

J+3%-.+,-+
J+3%-.+,-

I()..%#9R+.,()3%-4,
Insulation class

CL..

+ -

HF

S-9)#N')9$)
Square wave

6%&/#<)(/#,-9)#*')9$)9)#
6%&/#<+(/#,-9)#N')9$)9)

6%&/#7$%N/#,-9)#N')9$)
Square wave freq. adj.

$%
&'( &)"

E'(.)*+5-
E'(.)0H,#

*+,-./

0 1

2A;#TUA;V

TIG (WIG)

EWCKMJ

PULSED

EC:K@:

PLASMA

A!OM62M6

INVERTER

I)?)*+4G#9+#.)(9)4'$)
U%(9+-&#*)?)*+4P

:(+3/#3,-,7).%
K+-&(%#?L).%#+-?'4

3

P#

:(+3/#4$+7).%
2L$%%#?L).%#+-?'4

E,4%-8)#9R+-.4)(()8+,-%
A-.4)((%9#?,X%$

Generador portĄtil
Gerador portĄtil 

D+(+
U+$%.

¯
Elettrodi

M(%*4$,9%.

E%.,
U%+&L4

kg

D'.+<+(%#$+4)$9)4,
Fuse (delayed action)

K?%..,$%#3)Y#9+#4)&(+,
Max cutting thickness

:$*#7,$*%
D,$0)#9%#)$*,

ARC FORCE

6%&'()9,$#9%#4%-.+5-
J+.?/#9%#$%9'0H,#9%#4%-.H,

VRD

I,3?$%.,$#+-*,$?,$)9,
I,3?$%..,$#+-*,$?,$)9,

!"#$%&'()*+,-%.#
!/"#$%&'()01%.

!"#$%&'()*+,-%.#
!/"#$%&'()01%.#

2%$3,.4)4,#
2%$35.4)4,#

6%7$+&/#7,$8)9)#
:$$%7%*+3%-4,#7,$0)9,#

;%-%$)9,$#.,<$%#$'%9).
;%$)9,$#-,#*)$$,#

='$-#<)*>
='$-#<)*>

2%3?,$/#.,(9/#?,$#?'-4,.
2%3?,$+8/#?+-&)&%3#

@A;B@:;

CAD2

MIG/MAG

E$%)F/#3)-9,#)#9+.4/#
E$%9/#*,3)-9,#G#9+.4/#

:$*,#?+(,4,#
:$*,#?+(,4,#

A-.4$'3%-4,.#9%#3%9+9)#
A-.4$'3%-4,.#9%#3%9+0H,#

I,-4$,((,#9+&+4)(%
J+&+4)(#*,-4$,(

!,$3%
K4)-9)$9.

6%&,()8+,-%#)#.L'-4
KL'-4#)9F'.43%-4

Activaciſn con “Lift arc”#
IgniçĆo com “Lift arc” 

Activaciſn con “Lift arc” 
IgniçĆo com “Lift arc”

M-*%-9+9,#*,-#)(4)#7$%*/
A&-+0H,#*,3#)(4)#7$%N/

OІ!"#

I,3?/#4%-./#9%#$%9##
I,3?/#4%-./#9%#$%9%

@@:

MMA

DIGITAL

E$,&$)3)<(%
ProgramĄvel

PROG.

6%&,()8+,-%#.+-%$&+*)
KP-%$&+*#)9F'.43%-4

SYN

M$,&/#+-#*,$$/#)(4%$-)4)
:(4/#*'$$%-4#,'4?'4

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U!"
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Q,4#.4)$4
Q,4#.4)$4

HOT START

I)3?,#9+#$%&/
I'$$%-4#.4)&%

I!

¯

MAX

mm

MIN

Sumin. en corr. continua
Dist. em corr. conơnua

DC

J+.?/#9%#*,$$/#9+$/#P#)(4/
J+.4/#)4')(#9+$/#%#)(4/

AC
DC

;$)9,#9+#?$,4%8+,-%
Protection class

IP..

J+3%-.+,-+
J+3%-.+,-

I()..%#9R+.,()3%-4,
Insulation class

CL..

+ -

HF

S-9)#N')9$)
Square wave

6%&/#<)(/#,-9)#*')9$)9)#
6%&/#<+(/#,-9)#N')9$)9)

6%&/#7$%N/#,-9)#N')9$)
Square wave freq. adj.

$%
&'( &)"

E'(.)*+5-
E'(.)0H,#

*+,-./

0 1

2A;#TUA;V

TIG (WIG)

EWCKMJ

PULSED

EC:K@:

PLASMA

A!OM62M6

INVERTER

I)?)*+4G#9+#.)(9)4'$)
U%(9+-&#*)?)*+4P

:(+3/#3,-,7).%
K+-&(%#?L).%#+-?'4

3

P#

:(+3/#4$+7).%
2L$%%#?L).%#+-?'4

E,4%-8)#9R+-.4)(()8+,-%
A-.4)((%9#?,X%$

Generador portĄtil
Gerador portĄtil 

D+(+
U+$%.

¯
Elettrodi

M(%*4$,9%.

E%.,
U%+&L4

kg

D'.+<+(%#$+4)$9)4,
Fuse (delayed action)

K?%..,$%#3)Y#9+#4)&(+,
Max cutting thickness

:$*#7,$*%
D,$0)#9%#)$*,

ARC FORCE

6%&'()9,$#9%#4%-.+5-
J+.?/#9%#$%9'0H,#9%#4%-.H,

VRD

I,3?$%.,$#+-*,$?,$)9,
I,3?$%..,$#+-*,$?,$)9,

!"#$%&'()*+'!+
,-./012%!1#3'0"

!"#$%&'()*+'!+
,-./012%!1#3'0"

4%52'01)1'
46%52'01)1

Raffredd. forzato
7'58%-#)+5#8''(+!&

9%!%5)1'5%#0/#8)55%(('
9%!%5)1'5#'!#:6%%(0

;/5!#<)8=
;/5!#<)8=

4%23'5+**"#3/!1)1/5)
Spot welding timer

>?74

@5%-"#8'2)!-'#)#-+01"
Remote control facility

,58'#3+('1)
@+('1#)58

Strumenti di misura
A%)0/5%2%!1#+!015/2"

B'!15'(('#-+&+1)(%
C+&+1)(#8'!15'(

D'52%
E1)!-)5-0

$%&'()*+'!%#)#06/!1
E6/!1#)-./012%!1

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con alta freq.
F7#)58#015+=+!&

GІ!"#

B'23"#1%!0"#-+#5%1%
A)+!0#H'(1)&%#8'23"

DIGITAL

@5'&5)22)<+(%
@5'&5)22)<(%

PROG.

$%&'()*+'!%#0+!%5&+8)
Synergic adjustment

SYN

I5'&"#+!#8'55"#)(1%5!)1)
,(1"#8/55%!1#'/13/1

AC

mm
mm

1

+

4%!0"#0%8"#)#H/'1'
J3%!#8+58/+1#H'(1)&%

U!"
O.C.V.

4%!0"#0%8"#)#H/'1'
J3%!#8+58/+1#H'(1)&%

I2 %

DUTY
CYCLE

F'1#01)51
F'1#01)51

HOT START

B)23'#-+#5%&"
B/55%!1#01)&%

I!

¯

MAX

mm

MIN

Erog. in corr. continua
C+5%81#8/55%!1#'/13/1

DC

I5'&"#+!#8'55"#)(1"#%#8'!1"
,(1"#)!-#8/55%!1#'/13/1

AC
DC

C+03"#5+-/*+'!%#1%!0+'!%
Voltage reduction dev.

VRD

95)-'#-+#35'1%*+'!%
Protection class

IP..

C+2%!0+'!+
C+2%!0+'!

B()00%#-K+0'()2%!1'
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Reg. bil. onda quadra
Sq. wave balance adj.

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

$%
&'( &)"

@/(0)*+'!%
Pulsation

*+,-./

0 1

B)3)8+1L#-+#0)(-)1/5)
Welding capacity

Alim. monofase
E+!&(%#36)0%#+!3/1

3

P#

Alim. trifase
465%%#36)0%#+!3/1

@'1%!*)#-K+!01)(()*+'!%
?!01)((%-#3':%5

Generatore portatile
@'51)<(%#3':%5#0'/58%

7+(+
M+5%0

¯
Elettrodi

I(%815'-%0

@%0'
M%+&61

kg

7/0+<+(%#5+1)5-)1'
Fuse (delayed action)

E3%00'5%#2)N#-+#1)&(+'
Max cutting thickness

Arc force
Arc force

ARC FORCE

A?9OA,9

MIG/MAG

AA,

MMA

TIG (WIG)

TIG (WIG)

4?9

TIG

@P>EIC

PULSED

@>,EA,

PLASMA

?DGI$4I$

INVERTER

B'235%00'5%#+!1%&5)1'
;/+(1Q+!#B'235%00'5

Caractéristiques techniques et accessoires - Technische Eigenschaften und Zubehör

Torche TIG  

WIG-Schweißbrenner

Câble de mise à la terre avec 
attache  

Massekabel mit Klemme

Système de refroidissement 
W Power 8 Plus complet avec 
chariot.

Wasserkühlung W Power 8Plus 
komplett mit Fahrwagen
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INVERTER

La technologie I-TIG permettent à ces machines à souder de travailler avec 
professionnalisme et d’offrir une soudure de très grande qualité. Les principales 
caractéristiques sont : encombrement réduit et fiabilité, sélecteur de fonctions 
(électrode 2T, 4T, pointage et reprise), commande à distance, rampe de montée 
et de descente, réglage de la fréquence de pulsion, réglage du temps post-gaz, 
réglage du courant de base, habilitation HF ou LIFT, Voltmètre et Ampèremètre 
numériques. Cet appareil est conçu conformément à la norme EN 60974/1 - EN 
60974 -10.

Die Invertertechnologie I-TIG ermöglicht professionelle und hochwertige 
Schweißarbeiten. Die Hauptmerkmale sind: Kompaktheit und Zuverlässigkeit, 
Funktionswahlschalter (Elektrode 2T, 4T, Punktschweißen und Reset) Fernimpuls, 
Steigerungs- und Senkungskurve, Impuls-Grundstromregelung, Nachgas-
Zeiteinstellung, Grundstromregelung für HF- oder LIFT-Aktivierung, digitale 
Volt- und Amperemessung, entworfen und gebaut nach der Norm EN 60974/1 - 
EN60974-10.

Infinity Line - Onduleur Tig CC
Infinity Line - WIG Gleichstrom Inverter

I-TIG 403 DC PULSE

!"#$%#&'()'$*%
+,-)(.*./0$!

!"#$%#&'()'$*%%
+,-)(.*./0$!

1-$#23*.).%
1-$#23*.).%

4$0#3567%03#,&%%
83#,5$#.$%9:-(/!'%

;-)#53.%<3*.$%=%*3/6$#%
>$!$#).3#%)/0%?)'$!%

@/#!%"),A
4:,A"#)!6

4&'()'$%6/%.$2<*%<3/#%
*3/6)'$%<)#%<35!.*

B/!A.*,-C$5DE152$#%

FG>HFI>

JG81

MIG/MAG

B3**5"5(5.&%6$%
,322)!6$%=%65*.)!,$%%
8$#!*.$/$#2K'(5,-A$5.%

I#,%<5(3.$%%
B5(3.(5,-."3'$!

G!*.#/2$!.*%6$%2$*/#$%%
F$**5!*.#/2$!.$ %

;322)!6$%!/2&#5L/$
M5'5.)(*.$/$#/!'

N3#2$
+.)!6)#6*

4$'3()O53!$%)%*-/!.
+-/!.%)6P/*.2$!.

Amorçage “Lift arc” %
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

I23#Q)'$%-)/.$%0#&L7
HF-Zündung

RІ!"#

;32<7%.$!*7%6$%#&*$)/%&($,7%%
N$.O*<)!!/!'*)/*'($5,-

FFI

MMA

DIGITAL

B#3'#)2)"($
B#3'#)2ST$(

PROG.

4$'3()O53!$%*5!$#'5,)
+U!$#'5,%)6P/*.2$!.

SYN

V#3'7%5!%,3##7%)(.$#!).)
I(.7%,/##$!.%3/.</.

AC

mm
mm

1

+

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

U!"
O.C.V.

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

I2 %

DUTY
CYCLE

X3.%*.)#.
X$5D*.)#.

HOT START

;)2<3%65%#$'7
;/##$!.%*.)'$

I!

¯

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
>($5,-*.#32)/*')"$

DC

Sortie courant cont. et alt
M;%/!6%I;%I/*')!'

AC
DC

>#)63%65%<#3.$O53!$
Protection class

IP..

M52$!*53!5
M52$!*53!

;()**$%6Y5*3()2$!.3
Insulation class

CL..

+ -

HF

W!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$

4&'7%")(7%3!6$*%,)##&$*%
I/*'$C7%G2</(**.$/$#/!'

4$'7%0#$L7%3!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$%0#$L7%)6P7

$%
&'( &)"

Pulsation 
G2</(*%

*+,-./

0 1

1G>%Z?G>[

TIG (WIG)

B\J+VM

PULSED

BJI+FI

PLASMA

GNRV41V4

INVERTER

;)<),5.=%65%*)(6)./#)
?$(65!'%,)<),5.U

I(527%23!30)*$
+5!'($%<-)*$%5!</.

3

P#

I(527%.#50)*$
1-#$$%<-)*$%5!</.

B3.$!O)%6Y5!*.)(()O53!$
G!*.)(($6%<3C$#

Poste à souder portatif 
1#)'")#$#%>$!$#).3#%

85(5
?5#$*

¯
Elettrodi

V($,.#36$*

B$*3
?$5'-.

kg

8/*5"5($%#5.)#6).3
Fuse (delayed action)

+<$**3#$%2)]%65%.)'(53
Max cutting thickness

I#,%03#,$
J5,-."3'$!6#/,A

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
+<)!!/!'*#$6/O5$#/!'

VRD

;32<#$**$/#%5!.&'#&
V5!'$")/.$!%A32<#$**3#

!"#$%#&'()'$*%
+,-)(.*./0$!

!"#$%#&'()'$*%%
+,-)(.*./0$!

1-$#23*.).%
1-$#23*.).%

4$0#3567%03#,&%%
83#,5$#.$%9:-(/!'%

;-)#53.%<3*.$%=%*3/6$#%
>$!$#).3#%)/0%?)'$!%

@/#!%"),A
4:,A"#)!6

4&'()'$%6/%.$2<*%<3/#%
*3/6)'$%<)#%<35!.*

B/!A.*,-C$5DE152$#%

FG>HFI>

JG81

MIG/MAG

B3**5"5(5.&%6$%
,322)!6$%=%65*.)!,$%%
8$#!*.$/$#2K'(5,-A$5.%

I#,%<5(3.$%%
B5(3.(5,-."3'$!

G!*.#/2$!.*%6$%2$*/#$%%
F$**5!*.#/2$!.$ %

;322)!6$%!/2&#5L/$
M5'5.)(*.$/$#/!'

N3#2$
+.)!6)#6*

4$'3()O53!$%)%*-/!.
+-/!.%)6P/*.2$!.

Amorçage “Lift arc” %
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

I23#Q)'$%-)/.$%0#&L7
HF-Zündung

RІ!"#

;32<7%.$!*7%6$%#&*$)/%&($,7%%
N$.O*<)!!/!'*)/*'($5,-

FFI

MMA

DIGITAL

B#3'#)2)"($
B#3'#)2ST$(

PROG.

4$'3()O53!$%*5!$#'5,)
+U!$#'5,%)6P/*.2$!.

SYN

V#3'7%5!%,3##7%)(.$#!).)
I(.7%,/##$!.%3/.</.

AC

mm
mm

1

+

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

U!"
O.C.V.

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

I2 %

DUTY
CYCLE

X3.%*.)#.
X$5D*.)#.

HOT START

;)2<3%65%#$'7
;/##$!.%*.)'$

I!

¯

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
>($5,-*.#32)/*')"$

DC

Sortie courant cont. et alt
M;%/!6%I;%I/*')!'

AC
DC

>#)63%65%<#3.$O53!$
Protection class

IP..

M52$!*53!5
M52$!*53!

;()**$%6Y5*3()2$!.3
Insulation class

CL..

+ -

HF

W!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$

4&'7%")(7%3!6$*%,)##&$*%
I/*'$C7%G2</(**.$/$#/!'

4$'7%0#$L7%3!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$%0#$L7%)6P7

$%
&'( &)"

Pulsation 
G2</(*%

*+,-./

0 1

1G>%Z?G>[

TIG (WIG)

B\J+VM

PULSED

BJI+FI

PLASMA

GNRV41V4

INVERTER

;)<),5.=%65%*)(6)./#)
?$(65!'%,)<),5.U

I(527%23!30)*$
+5!'($%<-)*$%5!</.

3

P#

I(527%.#50)*$
1-#$$%<-)*$%5!</.

B3.$!O)%6Y5!*.)(()O53!$
G!*.)(($6%<3C$#

Poste à souder portatif 
1#)'")#$#%>$!$#).3#%

85(5
?5#$*

¯
Elettrodi

V($,.#36$*

B$*3
?$5'-.

kg

8/*5"5($%#5.)#6).3
Fuse (delayed action)

+<$**3#$%2)]%65%.)'(53
Max cutting thickness

I#,%03#,$
J5,-."3'$!6#/,A

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
+<)!!/!'*#$6/O5$#/!'

VRD

;32<#$**$/#%5!.&'#&
V5!'$")/.$!%A32<#$**3#

!"#$%#&'()'$*%
+,-)(.*./0$!

!"#$%#&'()'$*%%
+,-)(.*./0$!

1-$#23*.).%
1-$#23*.).%

4$0#3567%03#,&%%
83#,5$#.$%9:-(/!'%

;-)#53.%<3*.$%=%*3/6$#%
>$!$#).3#%)/0%?)'$!%
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I#,%<5(3.$%%
B5(3.(5,-."3'$!

G!*.#/2$!.*%6$%2$*/#$%%
F$**5!*.#/2$!.$ %

;322)!6$%!/2&#5L/$
M5'5.)(*.$/$#/!'

N3#2$
+.)!6)#6*

4$'3()O53!$%)%*-/!.
+-/!.%)6P/*.2$!.

Amorçage “Lift arc” %
“Lift-Arc”-Zündung 

Amorçage “Lift arc”  
“Lift-Arc”-Zündung

I23#Q)'$%-)/.$%0#&L7
HF-Zündung

RІ!"#

;32<7%.$!*7%6$%#&*$)/%&($,7%%
N$.O*<)!!/!'*)/*'($5,-

FFI

MMA

DIGITAL

B#3'#)2)"($
B#3'#)2ST$(

PROG.

4$'3()O53!$%*5!$#'5,)
+U!$#'5,%)6P/*.2$!.

SYN

V#3'7%5!%,3##7%)(.$#!).)
I(.7%,/##$!.%3/.</.

AC

mm
mm

1

+

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

U!"
O.C.V.

1$!*7%*$,7%)%T/3.3
W<$!%,5#,/5.%T3(.)'$

I2 %

DUTY
CYCLE

X3.%*.)#.
X$5D*.)#.

HOT START

;)2<3%65%#$'7
;/##$!.%*.)'$

I!

¯

MAX

mm

MIN

Sortie courant continu 
>($5,-*.#32)/*')"$

DC

Sortie courant cont. et alt
M;%/!6%I;%I/*')!'

AC
DC

>#)63%65%<#3.$O53!$
Protection class

IP..

M52$!*53!5
M52$!*53!

;()**$%6Y5*3()2$!.3
Insulation class

CL..

+ -

HF

W!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$

4&'7%")(7%3!6$*%,)##&$*%
I/*'$C7%G2</(**.$/$#/!'

4$'7%0#$L7%3!6)%L/)6#)
+L/)#$%C)T$%0#$L7%)6P7

$%
&'( &)"

Pulsation 
G2</(*%

*+,-./

0 1

1G>%Z?G>[

TIG (WIG)

B\J+VM

PULSED

BJI+FI

PLASMA

GNRV41V4

INVERTER

;)<),5.=%65%*)(6)./#)
?$(65!'%,)<),5.U

I(527%23!30)*$
+5!'($%<-)*$%5!</.

3

P#

I(527%.#50)*$
1-#$$%<-)*$%5!</.

B3.$!O)%6Y5!*.)(()O53!$
G!*.)(($6%<3C$#

Poste à souder portatif 
1#)'")#$#%>$!$#).3#%

85(5
?5#$*

¯
Elettrodi

V($,.#36$*

B$*3
?$5'-.

kg

8/*5"5($%#5.)#6).3
Fuse (delayed action)

+<$**3#$%2)]%65%.)'(53
Max cutting thickness

I#,%03#,$
J5,-."3'$!6#/,A

ARC FORCE

Disp. de réduction de tension
+<)!!/!'*#$6/O5$#/!'

VRD

;32<#$**$/#%5!.&'#&
V5!'$")/.$!%A32<#$**3#

=5>9;?3%@A5B%9C9<DE5%65%>5F>?;6;995E53<%
=5>9;?3%E;<%GHIJ9C9<5E


