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HYPER CUTPLASMA CUT

Industrial Line - Taglio Plasma Elettronico
Electronic Plasmacut - Industrial Line

HYPER CUT133E HYPER CUT163E

Codice Code HPC000003 HPC000004

Alimentazione trifase Three phase input V 50/60Hz 230/400 230/400

Potenza d’installazione Installed power  Max kVA 27,2 37,2

Campo di regolazione Current range  A 25-120 25-160

Ciclo di lavoro Duty cycle A 60% 120 160

Spessore max. di taglio Max cutting thickness mm 35-40 50-55

Norme Standards

IP EN 60974-1 EN 60974-1

IP EN 60974 -10 EN 60974 -10

IP EN 60974-7-S EN 60974-7-S

Grado di protezione Protection class 23S 23S

Dimensioni Dimensions

L mm 650 650

W mm 420 420

H mm 780 780

Peso Weight Kg 122 140

Workplaces
n Medium carpentry
n Shipbuilding
n Ordinary maintenance
n Mechanical workshops
n Building & hydraulics
n Car bodywork
n Smiths

Campi di utilizzo
n Carpenteria medio-pesante
n Cantieristica
n Manutenzioni ordinarie
n Officine meccaniche
n Edilizia e idraulica
n Carrozzeria
n Fabbri

n. Regolazioni
Adjustment pos.

n. Regolazioni
Adjustment pos.

Termostato
Thermostat

Raffredd. forzato
Forced air cooling

Generatore su carrello
Generator on wheels

Burn back
Burn back

Temporizz. puntatura
Spot welding timer

LIFT

Pred. comando a dist.
Remote control facility

Arco pilota
Pilot arc

Strumenti di misura
Measurement instrum.

Controllo digitale
Digital control

Norme
Standards

Regolazione a shunt
Shunt adjustment

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con “Lift arc”
“Lift mode” arc striking

Innesco con alta freq.
HF arc striking

V₁±X%

Comp. tens. di rete
Mains voltage comp.

DIGITAL

Programmabile
Programmable

PROG.

Regolazione sinergica
Synergic adjustment

SYN

Erog. in corr. alternata
Alt. current output

AC

mm
mm

1

+

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

U20
O.C.V.

Tens. sec. a vuoto
Open circuit voltage

I2 %

DUTY
CYCLE

Hot start
Hot start

HOT START

Campo di reg.
Current stage

I2

Ø

MAX

mm

MIN

Erog. in corr. continua
Direct current output

DC

Erog. in corr. alt. e cont.
Alt. and current output

AC
DC

Disp. riduzione tensione
Voltage reduction dev.

VRD

Grado di protezione
Protection class

IP..

Dimensioni
Dimension

Classe d’isolamento
Insulation class

CL..

+ -

HF

Onda quadra
Square wave

Reg. bil. onda quadra
Sq. wave balance adj.

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsazione
Pulsation

PULSED

+ -

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Generatore portatile
Portable power source

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Arc force

ARC FORCE

MIG/MAG

MIG/MAG

MMA

MMA

TIG (WIG)

TIG (WIG)

TIG

TIG

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Compressore integrato
Built-in Compressor

Caratteristiche tecniche e accessori - Technical details and accessories

Torce plasma

Plasma Torches

Cavo massa con Morsetto

Earth cable with Clamp
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1

+
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+ -

HF
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Sq. wave balance adj.

Reg. freq. onda quadra
Square wave freq. adj.

Hz
MIN MAX

Pulsazione
Pulsation

PULSED

+ -

Capacità di saldatura
Welding capacity

Alim. monofase
Single phase input

3

P1

Alim. trifase
Three phase input

Potenza d’installazione
Installed power

Generatore portatile
Portable power source

Fili
Wires

Ø
Elettrodi

Electrodes

Peso
Weight

kg

Fusibile ritardato
Fuse (delayed action)

Spessore max di taglio
Max cutting thickness

Arc force
Arc force

ARC FORCE

MIG/MAG

MIG/MAG

MMA

MMA

TIG (WIG)

TIG (WIG)

TIG

TIG

PULSED

PULSED

PLASMA

PLASMA

INVERTER

INVERTER

Compressore integrato
Built-in Compressor

HYPER CUT

Industrial Line - Taglio Plasma Elettronico
Electronic Plasmacut - Industrial Line

PLASMA CUT

Il generatore Hyper Cut ad alimentazione trifase, basato sull’ultima evoluzione della collaudata tecnologia a Tiristori, 
garantisce affidabilità e sicurezza in tute le condizioni di lavoro. Grazie al controllo elettronico della corrente di taglio è 
sempre possibile impostare i parametri più corretti, in modo da assicurare caratteristiche di taglio elevate nelle diverse 
applicazioni. Il Hyper Cut permette di utilizzare torce di diversa potenza, cambiando in modo automatico la scala della 
corrente per adattarsi alla torcia impiegata. Accensione con alta frequenza e disattivazione automatica allo stabilizzarsi 
dell’arco di taglio.Regolazione rampa salita per partenze più morbide Pannello di controllo con indicazione automatica 
del corretto diametro della cappa da utilizzare in funzione della torcia e della corrente di taglio preimpostata.

The three-phase Hyper Cut generator, developed on the lastest evolution of thyristor technology, guarantees reliability 
and safety in all job conditions.Thanks to the electronic control of the cutting current it is always possible to set up 
the most correct parameters, so as to assume elevated characteristics of cut in the various applications.The Hyper Cut 
allows to use torchs of various power, changing automatically the current scale in order to adapt itself to the employed 
torch.HF Ignition and automatic turning off when the cutting arc is stabilized. Up slope adjustment, control panel with 
automatic indicator for the correct tip diameter to use in function of the torch and the cut current pre-adjusted.
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